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Neuartiges Fettabscheide- und Fettraumsystem bei unseren ,Hydro Duct"-Sandfangen

Skizze des HUBER ,Hydro Duct*-Sandfangs mit Fettkammer
Mit uns kriegen Sie lhr Fett weg!

Die Fettkonzentration im Abwasser wird in der Regel in Form der ,lipophilen Stoffe“ gemessen. Dieser analytische Wert wird aus einer
Abwassermischprobe mittels aufwendigem Extraktionsverfahren gewonnen. Das in das Abwasser eingebrachte Fett liegt in der Regel
als dispergierte (suspendierte) Fraktion vor. Ein kleiner Fettanteil kommt als Emulsion vor, was sich durch den Einsatz von Lésemitteln
und Spllflotten erklaren lasst. Das dispergierte Fett wird, in Abhangigkeit vom Abwasserkanal (Lange, Abstlrze, Anzahl der
Pumpwerke, Siebung), in eine grob- (> 1 mm) und eine feindisperse Phase unterschieden. Je nach GréBe und Form kénnen diese
Partikel in einem bellfteten Langsandfang mittels Fettfangtasche gut, maBig oder gar schlecht abgeschieden werden. Eine definitive
Abscheiderate wie z. B. beim Sandfang Iasst sich jedoch nicht quantifizieren.

Foérdernd fir eine gute Fettabscheidung sind groBe, ruhige Oberflachen. Dort kénnen die dispergierten Partikel, aufgrund ihres
Dichteunterschiedes, langsam in Richtung Flissigkeitsoberflache aufsteigen, akkumulieren und nicht wieder redispergiert werden. Bei
den konventionellen Langsandfangen mit seitlicher Fettfangtasche wird diese Verfahrenstechnik mit mehr oder weniger Erfolg
praktiziert. Zum einen bedarf es im Sandfang, als Transportmedium Richtung Fettfang, einer gewissen Strémungswalze und zum
anderen sollte im Fettfang die erzeugte Sekundarwalze nicht zu stark ausgepréagt sein.

Die Lésung dieser Sisyphusaufgabe ist uns nun mit unserem patentierten Kombi-Sandfang mit ,Hydro Duct“-Strémungsflihrung
gelungen (siehe Bild 1). Das Innovative am ,Hydro Duct“-Sandfangsystem, welches wir zur IFAT 2005 vorgestellt haben, ist die
Kombination von einem bellifteten und einem unbellfteten Sandfang. Dadurch werden alle Vorteile von beliifteten und unbelifteten
Sandféngen in einer Anlage vereinigt. Im beltfteten Bereich wird durch Einbringung von feinblasiger Luft eine Wasserwalze induziert.
Dadurch werden organische Partikel gut in Schwebe gehalten und gleichzeitig werden feindisperse Fettpartikel ,flotiert”. Diese als
Schaum agglomerierten Partikel bewegen sich langsam Richtung Ablauf.

Der beltfteten Kammer schlieBt sich, durch eine Tauchwand getrennt, die unbelliftete Sandfangkammer an, welche knapp tber dem
Boden laminar angestrémt wird. Eine hohe Abscheidequote von > 95 % der Sandkornfraktion 0,20 — 0,25 mm wird durch exakt
definierte Geschwindigkeiten in dieser Kammer problemlos erreicht. Aufgrund der eingestellten Relativgeschwindigkeit werden
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Neue Fettkammer mit Fettpaddel in Aktion

organische Partikel trotzdem weitgehend mit dem ablaufenden Abwasser aus der kompletten Sandfanganlage transportiert.

Aufgrund der groBBen Oberflache in der unbeliifteten Kammer steigen dort alle grobdispersen Fettpartikel zur Wasseroberflache und
werden mit dem Schaum der beliifteten Kammer vereint. Eine vor dem Ablauf installierte Tauchwand verhindert das Abdriften der
Schwimmestoffe, die sich vor der Tauchwand akkumulieren. Ein an dieser Stelle integrierter automatischer Fettrdumer schiebt von Zeit
zu Zeit die Schwimmstoffe in einen Fettschacht (siehe Bild 2). Eine unterhalb des Fettschachtes installierte Exzenterschneckenpumpe
fordert den Inhalt weiter in einen Abscheidebehalter/Fettcontainer oder in den Rohschlammschacht. Integrierte Sandférder- und
Sandklassierschnecken férdern und entwassern das separierte Sandfanggut in Richtung Austrag. Am Ende wird das Sandfanggut
entweder in einen Container oder in eine nachgeschaltete, ordentliche Sandwéasche gegeben.

Aufgrund des neuartigen, groBen Fettfangsystems in unserem ,Hydro Duct“-Sandfang, kann die Abscheidung der grobdispersen
Fettpartikel deutlich gesteigert werden. Das beschriebene Fettfangsystem wird in allen unseren HUBER Kompaktanlagen vom Typ
ROTAMAT® Ro5 HD realisiert.

Kommen Sie zu uns, wo Erfahrung auf Innovation trifft!

Verwandte Produkte:
= HUBER Kompaktanlage Hydro Duct ROTAMAT® Ro5 HD

Verwandte Lésungen:
s HUBER-L&sungen flir die mechanische Vorreinigung

= HUBER-L&sungen fur die Sandaufbereitung
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