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HUBER-Lösungen zur Aufbereitung von Industrieabwasser für die Wiederverwendung
Viele Betriebe haben einen hohen Wasserverbrauch und entsprechend hohen Abwasseranfall. Beides kostet viel Geld. Es liegt also
nahe, das Abwasser vor Ort so gut zu reinigen, dass es als Betriebs- bzw. Prozesswasser im Kreislauf geführt werden kann.

Oft ist es wirtschaftlich, nicht nur Wasser sondern auch Wärme zurückzugewinnen. Dafür gibt es die HUBER-Lösungen für Heizen
und Kühlen mit Abwasser.
  
HUBER-Lösungen gibt es für folgende Industriezweige:

Schlachthöfe und Fleischverarbeitung

Molkereien und Milchverarbeitung

Brauereien und Getränkeindustrie

Papierfabriken und Zellstoffindustrie

Textil- und Lederindustrie

Verwertung von Bio-Abfall

Verwertung mineralischer Abfälle

Verwertung von Kunststoffabfällen

Andere Industriezweige
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