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Innovative Maschinen, Anlagen und Ausrüstungsteile aus Edelstahl für die kommunale und industrielle Wasser- und
Abwasserbehandlung

Kompetenz in Edelstahl - Führend in der Abwassertechnik

Wir sind eine erfolgreiche, kontinuierlich wachsende Unternehmensgruppe im Bereich Umwelttechnik und sind als mittelständischer
Maschinen- und Anlagenbauer in der Wasseraufbereitung tätig.

Mit über 60 Tochterunternehmen und Repräsentanzen hat sich die HUBER-Gruppe weltweit mit innovativen Produkten und Lösungen
in vielen Ländern hervorragend positioniert und trägt mit mehr als 50.000 installierten Anlagen zur Lösung der globalen
Wasserproblematik bei. Mit über 1200 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern weltweit gehören wir in der Abwasser-/Schlammbehandlung
und Prozesstechnik weltweit zu den führenden Unternehmen und erzielen jährlich mehr als 200 Mio. Euro Umsatz.

Seit mehr als 175 Jahren sind wir im Trinkwasser- und Abwasserbereich innovativ tätig und arbeiten ständig an neuen Lösungen, um
einen der wertvollsten Rohstoffe, das Wasser, zu erhalten.

Die Entwicklung zukunftsweisender Technologie, orientiert an den Notwendigkeiten von Kommune und Industrie, ist für und eine
ständige Aufgabe und Verpflichtung. Wir entwickeln und fertigen Produkte, projektieren und erstellen Systemlösungen für Kommunen
und Industriebetriebe und erbringen maßgeschneiderte Lösungen zur Verbesserung der Wasserqualität, um einen der wertvollsten
Rohstoffe, das Wasser, zu erhalten. In über 60 Ländern auf allen Kontinenten unterstützt HUBER seine Kunden mit innovativen
Techniken und umfassendem Know-How bei der Lösung ihrer Aufgaben in den verschiedenen Bereichen der Abwasseraufbereitung
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und Schlammbehandlung.

Ziel ist es, den Kunden perfekte, qualitativ hochwertige und langlebige Produkte zu bieten. Hierzu verfügen wir am Stammsitz in
Berching über eine hochmoderne Produktionsstätte, in der mittels modernster Konstruktions- und Fertigungstechnologie sowie hoch
qualifizierter Mitarbeiter verschiedenste Maschinen und Anlagen für den weltweiten Bedarf mit hoher eigener Fertigungstiefe gefertigt
werden. Wir sind zertifiziert nach ISO 9001 und ISO 14001.

Als qualitätsbewusstes Unternehmen hat sich HUBER bereits vor Jahrzehnten für die alleinige Verarbeitung von Edelstahl als Werkstoff
entschieden und verfügt über umfangreichstes Know-how im Bereich Edelstahlfertigung von Maschinen und Anlagen für den Wasser-
und Abwasserbereich. Als Ergebnis einer ständigen Weiterentwicklung bestehender Produkte sowie der kontinuierlichen
Neuentwicklung bedarfsgerechter und zukunftsweisender Maschinen und Anlagen können wir eine breite und umfassende
Produktpalette rund um das Thema „Wasser“ für den Einsatz in den weltweiten Märkten bieten.

Somit sind wir in der Lage, innovative, zuverlässige und wartungsarme Technologien für den gesamten Bereich Abwassertechnik,
Klärtechnik und Schlammbehandlung aus eigener Fertigung anzubieten - für kommunale Abwässer, Industrieabwässer und
Kreislaufwässer.
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