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L'essiccazione solare di HUBER frena l'aumento dei costi per lo smaltimento dei fanghi

Con la rivoltatrice di fanghi HUBER SOLSTICE® l'essiccazione solare si rivela un successo

L'essiccazione solare di HUBER frena l'aumento dei costi per lo smaltimento dei fanghi

A seguito delle nuove direttive e dei nuovi requisiti normativi sui fanghi di depurazione, i costi per il loro smaltimento sono raddoppiati
per molti impianti di depurazione o sono aumentati ben oltre i 100€ per tonnellata di sostanza originaria. Il motivo: la soluzione standard
per ottemperare ai nuovi requisiti di legge è l'incenerimento.

Tuttavia, le capacità di incenerimento sono distribuite in modo disomogeneo e sfruttate in larga misura, in molti casi le modalità di
trasporto dei fanghi di depurazione si sono notevolmente allungate. I costi di smaltimento possono essere abbattuti riducendo il volume
dei fanghi attraverso l‘essiccazione.

A Freystadt, un comune bavarese, è stata adottata una soluzione decentralizzata. Dall'inizio dello scorso anno è in funzione in maniera
del tutto automatica, un impianto completo di trattamento dei fanghi, che genera un granulato secco da fanghi liquidi. "Inizialmente
abbiamo avuto la necessità di familiarizzare con la nuova tecnologia di processo, ma nel giro di poco tempo eravamo a conoscenza del
funzionamento. Adesso per il trattamento complessivo dei fanghi non dobbiamo dedicare più di un'ora e mezza al giorno", dichiara
Johann Weihrich, specialista nel settore della depurazione.

L'impianto di trattamento dei fanghi è costituito da una pressa a vite e da un sistema solare di essiccazione. L'essiccazione dei fanghi
di depurazione è da anni una tecnica comprovata per generare fanghi granulari da fanghi disidratati e allo stesso tempo per ridurne la
quantità a circa un quarto. Il procedimento può essere considerato economicamente vantaggioso a partire da un prezzo di smaltimento
pari a circa 80€ per tonnellata, con costi di esercizio pressoché nulli. Costi di esercizio contenuti, basso consumo energetico e ottimo
equilibrio climatico vanno di pari passo.

Nell'impianto di depurazione di Freystadt sono stati conseguiti diversi vantaggi grazie all'essiccazione solare dei fanghi. Prima della
costruzione dell'impianto di trattamento dei fanghi, le aziende in appalto svuotavano periodicamente i bacini di stoccaggio dei fanghi. Le
spese di esercizio di tali operazioni di svuotamento erano considerevoli: l'agitazione dei bacini dei fanghi da 8000 m³ per la necessaria
omogeneizzazione, il carico dell'acqua filtrata per le fasi di pulizia dell'impianto di depurazione, i costi per il montaggio regolare delle
macchine mobili e lo sgombero dei fanghi.

Con la disidratazione stazionaria non si verifica più alcun carico di punta causato dell'acqua filtrata, il granulato secco può essere
facilmente versato e non risulta appiccicoso; il trasporto dei fanghi è semplice e pulito. Inoltre i volumi dei fanghi sono significativamente
ridotti: solo 180 t / a devono essere rimossi dall'impianto.
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L'impianto di trattamento fanghi è completamente automatizzato e richiede pochissima manutenzione

Related products:
HUBER Essicamento Solare SRT

L'esempio di Freystadt è la dimostrazione che un impianto di trattamento dei fanghi completamente automatizzato può essere
implementato in modo economico anche in impianti di dimensioni più piccole. HUBER SE si è aggiudicata la gara d'appalto indetta
dalla IB Miller di Norimberga. HUBER ha realizzato l'intera meccanica, ha commissionato la costruzione delle opere edili e messo in
funzione l’impianto. L'intero impianto proviene così "da un'unica fonte", tutte le unità sono reciprocamente dimensionate e regolate.

I fanghi liquidi vengono omogeneizzati in un bacino di raccolta e poi pompati per 350 m fino a raggiungere la stazione di disidratazione.
Qui vengono condizionati per mezzo di un'innovativa tecnologia, vale a dire il miscelatore di polielettrolita HUBER IPM. Non solo il
miscelatore aumenta il tenore di secco all’uscita del sistema di disidratazione, ma anche il degassamento all'interno della linea dei
fanghi non rappresenta alcun problema per l'esercizio. La disidratazione viene eseguita dalla comprovata pressa a vite HUBER Q-
PRESS®, la quale immette il fango disidratato nel trasportatore a coclea HUBER Ro8 T. I fanghi vengono convogliati nella serra per
mezzo dell'unità di trasporto.

A questo punto entra in azione la rivoltatrice di fanghi HUBER SOLSTICE®: il fango viene costantemente trasportato per tutto il
capannone, frantumato e continuamente rivoltato. Un sistema di climatizzazione nella serra garantisce dei risultati di asciugatura
ottimali. Questo sistema mette in relazione il consumo di energia elettrica dei ventilatori con la performance di essiccazione; in questo
modo è possibile decidere se sia economicamente vantaggioso azionare o meno i ventilatori.

Nelle immediate vicinanze dell'impianto di depurazione si trovano un campo sportivo, un parco giochi e un circolo per gli appassionati
di moto. Eppure non vi è nessun cattivo odore. Il processo continuativo previene picchi di emissioni di odori. Grazie alla continua
movimentazione del letto di essiccazione del dispositivo di rivoltamento e alla miscelazione dei fanghi, i processi che generano odori
risultano ridotti.

Gli spazi dell'impianto di Freystadt sono limitati. È stato quindi necessario ridurre il più possibile le superfici di viabilità intorno
all'impianto di trattamento dei fanghi. Con la tecnologia SOLSTICE® è possibile collocare l'alimentazione dei fanghi e lo scarico del
granulato secco su un unico lato. Per cui è stato necessario costruire un solo accesso all'essiccatore. 
In seguito alla decisione di costruire l‘impianto, non è più stato affidato nessun ulteriore appalto per la disidratazione. Grazie agli ottimi
risultati di disidratazione e alle eccellenti prestazioni dell'essiccatore solare, è stato possibile processare nel corso di un anno i fanghi
accumulati nell'arco di oltre un anno nonché i fanghi appena formatisi.

Johann Weihrich, specialista nel settore della depurazione, si dichiara molto soddisfatto del suo nuovo impianto: "Abbiamo preso la
decisione giusta e ci è stata fornita una tecnologia di impianto che funziona davvero bene. Manutenzione, monitoraggio dei processi,
esercizio: l'impianto è costruito in modo tale che tutto fili liscio e senza problemi". 
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Related solutions:
Soluzioni HUBER per l'essiccamento fanghi
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